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湖北耐高温齿轮泵按需定制

发布日期: 2025-09-24

    应注意：两个齿轮必须同时放在平面磨床上进行修磨，目的是为了保证两个齿轮的
厚度差在5μm范围内；同时必须保证端面与孔的垂直度及两端面的平行度均在5μm范围内，并用
油石将锐边倒钝，但切不可倒角，做到无毛刺、飞边即可。③当齿轮的啮合表面磨损时，应用油
石将磨损所产生的毛刺去掉；同时，调换齿轮的啮合方位，使原来不啮合工作的齿形表面进行啮
合工作，这样不仅能保证其原有的工作性能，还能延长齿轮的工作寿命。(2)泵体泵体的磨损，主
要在内腔与齿轮项圆相接触的那一面，且多发生在吸油侧。如果泵体属于对称型，可将泵体翻
转180度后再用;如果泵体属于非对称型，则需采用电镀青铜合金工艺或电刷镀的方法修复泵体内
腔孔的磨损部位。(3)轴承座圈轴承座圈的磨损一般在与齿轮接触的那一端面和与滚针接触的内孔
上。端面磨损或拉毛起线时，可将4个轴承座圈放在平面磨床上，以不与齿轮接触的那一面为基准
将拉毛端面磨平，其精度应保证在10μm范围内。轴承座圈一般磨损较小，若磨损严重，可研磨；
或适当地加大孔径并重新选配滚针；或更换轴承座圈。(4)长、短轴长、短轴的失效，主要是在与
滚针轴承相接触处出现磨损。如果磨损轻微，可采用抛光修复(并更换新的滚针轴承)。上海潞丰
液压技术有限公司齿轮泵获得众多用户的认可。湖北耐高温齿轮泵按需定制

这个压力比油泵的工作压力高很多，甚至可达几百个大气压），使齿轮和轴承受到很大的径
向压力和附加载荷。变大时，产生局部真空，空气析出，发生汽化，引起汽蚀。解决方法（消除、
减轻的基点是泄压）：①修正齿形使封闭空间的容积变化减到小，该法应用较少。②泄压孔法在
从动齿轮的齿顶到齿根钻径向通孔，在从动齿轮轴上铣出两条沟槽（加工复杂）。③泄压槽（卸
荷槽）法在泵两侧盖的内侧，沿轮齿节圆的公切线方向，开出四个长方形的凹槽（在每个侧盖的
进排油方向各开一个）。凹槽的距离，必须大于一个轮齿齿间的厚度，以免使吸排腔直接沟通。
泄压槽法分为对称泄压槽法：泵能正反转，能减轻困油现象，但不完善；非对称泄压槽法：即向
吸入侧方向移过一个适当距离，该法能多回收一部分高压液体，噪音下降，但泵不允许反转。消
减困油现象应用多广是泄压槽法径向力产生原因①作用在齿轮外圆上的压力分布是不相同的，从
压油腔到吸油腔油液的压力分布是逐步分级降低，有压差存在而产生的径向力；②齿顶与泵体内
表面有径向间隙；油液的不均匀力的合力作用在泵轴上，使轴承受到单向压力而产生的径向力。
油泵工作压力越高，径向力越大。主动齿轮上所受的径向力的合力F1：较小。湖北耐高温齿轮泵
按需定制上海潞丰液压技术有限公司致力于提供齿轮泵，欢迎您的来电哦！

Z+3）容积效率的影响因素容积率的影响1.密封间隙存在径向间隙（齿顶间隙）、轴向间隙
（端面间隙）和齿侧间隙，齿轮泵的轴向间隙（端面间隙）漏泄量大，占总漏泄量
的70～80％。2.吸入压力：吸入压力降低，气体析出，ηv下降3.排出压力：排出压力升高，漏泄
增加，ηv下降4.温度和粘度：油温升高，粘度下降，气体析出，漏泄增加，ηv下降5.转速漏泄量
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与转速关系不大，但也不能太高或太低。转速太高，油液的离心力大，油液难于充满齿腔，齿根
会出现真空而汽化，影响吸入，产生振动、噪音，ηv下降（高转速限制在3000r/min以下）；转
速太低ηv下降（转速应在200~300r/min以上）八、齿轮泵的自吸能力和使用要点泵的自吸能力
是指泵在额定转速下，从低于泵下端的开式油箱中自行吸油的能力。吸油能力的大小，常以吸油
高度(或者用真空度)表示。泵的自吸能力的实质，是因泵的吸油腔形成局部真空，油箱中的液压
油在大气压力的作用入吸油腔。所以液压泵吸油腔内真空度越大，则吸油高度越高。但真空度的
数值受气蚀条件的限制。不论吸油高度、吸油口的流速口或吸油管的水力损失。中哪一项增加，
都将影响液压泵的压力下降。当下降到低于当时温度下油液的空气分离压时。

液压折弯机不能启动的原因及处理方法液压折弯机是借于运动的上刀片和固定的下刀片，采
用合理的刀片间隙，对各种厚度的金属板材施加剪切力，使板材按所需要的尺寸断裂分离。一：
液压折弯机的分类：1．按剪刀的形状分类折弯机按剪刀的形状分为直刀折弯机和圆盘刀折弯机。
直刀折弯机按构造分为龙门折弯机和喉口折弯机。圆盘刀折弯机按构造分为圆盘折弯机、滚剪机、
多圆盘折弯机和旋转式修边折弯机。2．按刀架的运动轨迹分类折弯机按刀架的运动轨迹分为以下
几种：(1)刀架沿着垂线运动，由于没有前倾角，因此上刀片断面必须加工成菱形，故只有两个
刃(四个刃的矩形刀片也可用，但剪切质量差)，这种刀架剪切的断口与板面不成直角。(2)刀架沿
着前倾线(与垂线夹角为1°30′～2°)运动，上刀片断面可加工成矩形，具有四个刀刃，剪切的
断口基本上与板面成直角。(3)刀架沿着圆弧线摆动，剪切刀片断面宜加工成菱形，故只有两个刀
刃，由于上刀片在剪切过程中略有前倾，因此剪切质量与刀架沿着前倾线运动的相仿。(4)刀架沿
圆弧线摆动，前倾角可达300。齿轮泵，就选上海潞丰液压技术有限公司，让您满意，欢迎您的来
电哦！

具有3倍过载能力，流量响应和压力响应性能更好；自带的CAN总线功能可满足大型设备多泵
并联的应用需求；特有的PQ（压力和流量）解耦控制方案和多段PID控制技术，成型更快、更精密；
单机功率范围为，对于系统排量在320L/min以上的压铸机，由于受到油泵排量与响应速度的限制，
可采用多泵合流的控制方案。3.威托斯液压伺服控制方案特点（1）节能伺服液压系统压力、流量
双闭环，液压系统按照实际需要的流量和压力来供油，克服了普通定量泵系统高压溢流产生的高
能耗，在保压、冷却等低流量工作阶段降低了电机转速，油泵电机实际能耗降低了50%-80%。（2）
响应迅速，生产效率高响应速度快，压力和流量上升时间快至毫秒级，提高了液压系统的响应速
度，减少了动作转换时间，加快了整机的运行节拍；压铸机液压系统自动运行时，当有阀门打开
时，系统压力会瞬间下降，伺服可在30ms以内迅速补充油量，恢复压力至设定值。（3）压力稳
定、精密伺服调节能力强，压力闭环控制模式使系统压力非常稳定，压力波动量低于±1kg,提高
了金属产品的成型质量；还可以按照电脑设定的任意压力、流量曲线运行，为开发各种金属产品
的成型工艺创造了条件。（4）低噪音、弱振动由于伺服是在矢量控制下启动。齿轮泵，就选上海
潞丰液压技术有限公司，用户的信赖之选，有想法的不要错过哦！湖北耐高温齿轮泵按需定制

齿轮泵，就选上海潞丰液压技术有限公司，用户的信赖之选。湖北耐高温齿轮泵按需定制

开设卸荷槽的原则是两槽间距a为小闭死容积，而使闭死容积由大变小时与压油腔相通，闭死
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容积由小变大时与吸油腔相通。图7齿轮泵卸荷槽6内啮合齿轮泵是怎样工作的，有何特点？内啮
合齿轮泵工作原理如图8所示，一对相互啮合的小齿轮和内齿轮与侧板所围成的密闭容积被齿啮合
线分割成两部分，当传动轴带动小齿轮旋转时，轮齿脱开啮合的一侧密闭容积增大，为吸油腔；
轮齿进入啮合的一侧密闭容积减小，为压油腔。图8内啮合齿轮泵工作原理内啮合齿轮泵特点：无
困油现象，流量脉动小，噪声低。采取间隙补偿措施后，泵的额定压力可达30MPa。7怎样合理使
用齿轮泵？外啮合齿轮泵：一般所说的齿轮泵，都是外啮合齿轮泵，国产齿轮泵额定压力
为10～20MPa。齿轮泵优点：齿轮泵自吸性能好，耐污染性强，结构简单，价格便宜。能做成三联、
四联式实现分级变量，而且可以制成派生产品齿轮式分流器，可实现数缸同步。也可联成齿轮式
增压器，提高工作压力。缺点：是不能变量。齿轮泵的使用：国内齿轮泵大多用在移动式设备上，
如拖拉机、推土机、叉车、自卸车、装载机等。国外齿轮泵的额定压力较高。采用多联泵和增压
的方式能代替一部分轴向柱塞泵，用在挖掘机和汽车起重机等需要多种动作的机器上。湖北耐高
温齿轮泵按需定制

上海潞丰液压技术有限公司发展规模团队不断壮大，现有一支专业技术团队，各种专业设备
齐全。在潞丰液压近多年发展历史，公司旗下现有品牌潞丰等。我公司拥有强大的技术实力，多
年来一直专注于包括专业从事液压泵的研发和生产，主要生产直线共轭齿轮泵、浮动结构内啮合
齿轮泵，并根据公司产品特点，进行产品的集成和组合，主要泵机组合、泵阀组合、伺服智能化
集成，液压系统的设计和建造，可以根据客户的需求进行设计和开发，满足不同客户对性能、智
能、节能、绿色环保的要求。的发展和创新，打造高指标产品和服务。上海潞丰液压技术有限公
司主营业务涵盖内啮合齿轮泵 ，齿轮泵 ，液压系统，伺服系统，坚持“质量保证、良好服务、
顾客满意”的质量方针，赢得广大客户的支持和信赖。


